Navod na osazeni piskovcového kruhu RAVELTIK

Popis a vlastnosti: ®
Piskovcovy kruh je vyrobeny ve dvojim provedeni: I
a) z nerezové oceli « RAVEL IK
b) z konstruk&ni oceli a opatfen Zarovym zinkem.

Vlastni kruh se sklada z dfiku a krouzku. Dfik ¢ 22 mm je vyrabén ve tfech délkach a oznadovan velkymi
pismeny vyrazenymi na kruhu, A 150, B195 a C 250 mm.
ZaruCena pevnost diiku a krouzku je min. 80 kN. Pevnost celého kruhu dl. 200 mm osazeného ve stfedné pevném
piskovci ( napf. Adr8pach) a pfi pouZziti chem. malty UPM 44 nebo FIS 360V ma pfi radidlnim zatiZeni (tzn. na stfih)
pevnost do 50 kN.

Povolenou nejkratSi délku dfiku ur€uje vrcholova komise jednotlivych piskovcovych oblasti.
Je nutné mit na paméti, Ze za osazeny kruh zodpovida osoba, ktera kruh osadila. Pfitom je tfeba brat v ivahu celou
zivotnost kruhu. ( Zivotnost nerezovych kruht je min. 80 let a pozinkovanych asi 40 az 50 let)

PFi osazovani je tfeba dbat urcitych zasad, napf. osazovat kruh od hran ( okraji skaly ) min. 50 cm, neosazovat
tésné nad police a do dér obr. 7, kde by mohlo dojit ke zlomeni karabiny i mensi silou nez je jeji zaru€ena pevnost a
mohlo by také dojit k vytrzeni kruhu pfi Spatném sklonu osazeni. U kruhu osazeném pod velkym sklonem obr. 10
hrozi po opakovaném zatiZeni vylomeni piskovce pod kruhem. Nebezpeéna situace je také na obr. 8b. Kruh je
nutno osadit nad pfevis min. 50 cm nebo pod pfevis. Spravné osazené kruhy jsou na obr.1, 2, 3, 4, 5, 8a/c, 9. Kruh

nesmi byt nikdy osazen jako na obr. 11 a 12.

Postup pfi osazovani kruhu do piskovce:

1. Seznamit se s podminkami vyhlasenymi pfisluSnou VK pro osazovani jisticich pomucek v jednotlivych
piskovcovych oblastech.

2. Seznamit se s navodem vyrobce chemické malty a navodem vyrobce kruhu.

3. Vybrat spravné misto pro osazeni. Pokud mozZno pevny piskovec bez trhlin.

4. Vlyvrtat otvor $25 mm a hluboky jako je délka dfiku + 5 az10mm. Ne hlubSi, pak je vétsi spotfeba chem. malty.

5. Dobfe vyfoukat a kulatym kartaem vygistit vrtany otvor. Malta musi pfilnout ke sténam otvoru a ne na prachovou
drt. Kartaovani a vyfoukani je dobré zopakovat 2 az 3x. To zajisti skute¢né Cisty otvor pro lepeni. Pro vyfukovani je
dobré pouzit vyfukovaci pumpicku.

6. Natladit do otvoru z pistole chem. maltu FIS 360 V nebo UPM 44. Snazit se pfedejit pfi aplikaci malty vzniku
vzduchovych bublin. Ty pak délaji problémy pfi zatlaovani dfiku a vytladuji maltu..

7. Zatlagit dfik kruhu do malty. Kruh natocit do spravné polohy, tak aby bylo Citelné oznaceni na krouzku.

8. Prebytek malty odstranit a uhladit kolem hlavy kruhu.

9. Chemickou maltu nechat vytvrdit dle navodu vyrobce a kruh do té doby nijak nezatézovat. Pfi zatizeni kruhu v
dobé tuhnuti maze dojit k mikroskopickému odtrZzeni malty od dfiku.

10. Kruh je po uplynuti doby pro tuhnuti pfipraven k pouzivani.

Vyrobce: RAVELTIK, s.r.o., KolSov 170, 788 21 Sudkov, www.raveltik.cz



